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DESCRIPCION DE LA ASIGNATURA:

PLC (Controladores Logicos Programables) es una asignatura de eje de formacion profesional, por cuanto en
esta asignatura se identifican y analizan cientificamente las bases y fundamentos necesarios para la aplicacién
de la programacion de diferentes tipos de PLCs en el desempeno de su carrera y de su futura vida profesional.
En el desarrollo de esta materia, se analizan los diferentes lenguaje de programacion y su aplicacién al control
de procesos industriales secuenciales, se conoceran y aplicaran las normas y procedimientos para manejar
sefales digitales y analdgicas y su implementacion en circuitos de control y potencia orientados a comandar
maquinas eléctricas; ademas se disefiara e implementara interfaces hombre-méaquina (HMIs) para el monitoreo
y control de las variables fisicas que intervienen en un proceso industrial.

La materia de PLC pretende crear las competencias necesarias del futuro profesional para que realice
procesos de disefo, implementacion y mantenimiento de circuitos de control y potencia de procesos
secuenciales industriales en los cuales se utilice dispositivos electronicos (PLCs) de control.

CONTRIBUCION DE LA ASIGNATURA A LA FORMACION PROFESIONAL:

Esta asignatura corresponde a la tercera etapa del eje de formacion profesional, proporciona al futuro
profesional las bases conceptuales de programacion, disefio, implementacién y mantenimiento de circuitos de
control y potencia orientados a comandar procesos industriales secuenciales que utilicen dispositivos
electronicos de mando (PLCs).

RESULTADO DE APRENDIZAJE DE LA CARRERA: (UNIDAD DE COMPETENCIA)

Concibe, proyecta e implementa redes y servicios de nueva generacion.

OBJETIVO DE LA ASIGNATURA:

Disefiar e implementar con eficacia y eficiencia productos y servicios relacionados con el control y la
automatizacion de procesos industriales utilizando diversos tipos de controladores légicos programables.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA: (ELEMENTO DE COMPETENCIA)
Proyecta, disefa e implementa circuitos de control y de potencia para comandar procesos industriales secuenciales con
senales digitales y analégicas utilizando diversas tecnologias de controladores l6gicos programables
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2. SISTEMA DE CONTENIDOS Y RESULTADOS DEL APRENDIZAJE
No. UNIDADES DE CONTENIDOS RESULTADOS DEL APRENDIZAJE Y SISTEMA DE
TAREAS
UNIDAD 1: Resultados de Aprendizaje de la Unidad 1:
1. Interpreta correctamente las diversas aplicaciones de
FUNDAMENTOS DE LOS CONTROLADORES |los PLCs en la automatizacién de procesos industriales
LOGICOS PROGRAMABLES (PLCs) 2. Utiliza eficientemente los lenguajes de programacion
para el disefio de circuitos de control.
1.1 Introduccién a los Controladores Légicos Tarea 1.
Programables Funciones de cada elemento que conforma un sistema
1.2 Componentes de un PLC de PLC.
1.3 Sistemas de entradas/salidas. Instalacion. Alambrado
1.4 Terminales de programacion Tarea 2.
1 | 1.5 Lenguajes de Programacion Disefa circuitos de control en los diferentes lenguajes
1.6 Parametros de seleccion de un PLC de programacién.
1.7 Caracteristicas de programacién de un PLC con
senales digitales Tarea 3.
1.8 PLC Simatic S7-200. Caracteristicas técnicas. Disefia y simula circuitos de control utilizando el
1.9 Instrucciones PLC Simatic S7-200 software Step 7/Microwin.
1.10 Practicas de laboratorio
Tarea 4.
Disefia e implementa circuitos de control utilizando el
PLC Simatic S7-200 CPU 224/226.
UNIDAD 2: Resultados de Aprendizaje de la Unidad 2:
; ~ 1. Disefia e implementa circuitos de control y de
PROGRAMACION DE PLCs CON SENALES DIGITALES | potencia utilizando sefales digitales
Y ANALOGICAS 2. Disefia e implementa circuitos de control y de
potencia utilizando sefales analogicas
2.1 Instrucciones PLC Simatic S7-200. Aplicaciones Tarea 1.
2.2 Aplicaciones al control de maquinas eléctricas Resolucion de problemas relacionados a los temas
2.3 Tratamiento de entradas y salidas analégicas planteados
2.4 PLC Allen Bradley Micro Logix 1200. Caracteristicas
2 |técnicas Tarea 2.
2.5 PLC Micro Logix 1200. Instrucciones. Aplicaciones Taller en clase a nivel grupal de problemas planteados y
2.6 Aplicaciones al control de maquinas eléctricas socializacion de los mismos
2.7 Tratamiento de entradas y salidas analdgicas.
2.8 Practicas de laboratorio Tarea 3.
Implementacién en el laboratorio de los temas
planteados.
Tarea 4.
Disefio, simulacién e implementacién de circuitos de
control y fuerza de los temas planteados.
UNIDAD 3: Resultados de Aprendizaje de la Unidad 3:
. . 1. Disefia e implementa interfaces humano-méquina
DISENO DE INTERFACES HOMBRE-MAQUINA (HMIs) | (HMI) para el monitoreo y control de procesos con
sefales digitales
2. Disefia e implementa interfaces humano-maquina
(HMI) para el monitoreo y control de procesos con
sefales analdgicas
3.1 PLC S7-1200. Caracteristicas técnicas Tarea 1.
3.2 Instrucciones. Programacién Disefio e implementacién de circuitos de control
3.3 Pantallas tacto sensibles KTP 600. Configuracion utilizando el PLC S7-1200
3 | 3.4 Fundamentos de las interfaces Hombre- Maquina

3.5 Plataformas para el desarrollo de HMIs
3.6 Consideraciones para el disefio de HMls
3.7 Introduccién al In Touch

3.8 Uso del Window Maker

3.9 TagnameDictionary

3.10 Animaciones

3.11 Alarmas y eventos

3.12 Real Time and HistoricalTrends

3.13 Comunicacioén de entradas y salidas

Tarea 2.
Configuracién de las pantallas tacto sensibles KTP 600

Tarea 3.
Disefio e implementacion de
maquina con sefales digitales.

interfaces humano-

Tarea 4.

Disefio e implementacion de interfaces humano-
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3.14 Précticas de laboratorio maquina con senales analdgicas.

3.PROYECCION METODOLOGICA Y ORGANIZATIVA PARA EL DESARROLLO DE LA
ASIGNATURA

( PROYECCION DE LOS METODOS DE ENSENANZA-APRENDIZAJE QUE SE UTILIZARAN)
Se emplearan variados métodos de ensefianza para generar un aprendizaje de constante actividad, para lo que se
propone la estructura siguiente:

o Mediante la evaluacién de diagndstico se determinaran los conocimientos y habilidades adquiridas por los estudiantes
en los niveles anteriores y que son requisitos previos de aprendizaje (RAP), y que permiten al docente conocer cudl
es la linea de base, a partir de la cual incorporara nuevos elementos de competencia; en caso de encontrar
deficiencias se enviara tareas para atender los problemas individuales.

= Plantear interrogantes a los estudiantes para que den sus criterios y puedan asimilar la situacién problémica.

= Meétodo deductivo: se iniciara con explicaciones orientadoras del contenido de estudio, donde el docente plantea los
aspectos mas significativos, los conceptos, leyes y principios y métodos esenciales, y propone la secuencia de
trabajos en cada unidad de estudio, asi como también da a conocer las aplicaciones de la materia a la carrera y al
campo profesional, investigaciones bibliogréaficas, trabajos practicos a desarrollar, entre otras.

= Método activo trabajo mixto: Se realizaran practicas de laboratorio para desarrollar el pensamiento creativo,
desarrollar la capacidad de cooperacion, trabajo en equipo y sentido de responsabilidad.

» Método expositivo: para explicar contenidos dificiles, aportar con la experiencia del docente en la resolucién de
problemas, y para aclarar lo que el estudiante no comprende en las lecturas.

= Trabajo en equipo, para fomentar el aprendizaje cooperativo y colaborativo.

= La evaluacién cumplira con las tres fases: diagnéstica, formativa y sumativa, valorando el desarrollo del estudiante en
cada tarea y en especial en los productos integradores de cada unidad.

PROYECCION DEL EMPLEO DE LAS TIC EN LOS PROCESOS DE APRENDIZAJE

e Para optimizar el proceso de ensefanza-aprendizaje, se utilizara el software y hardware pertinentes: computador,
proyector multimedia, motores eléctricos de corriente continua y corriente alterna, equipos y dispositivos de mando de
tipo electromecanico, paquetes informaticos para la simulacién de circuitos de control.

» Las TIC, tecnologias de la informacion y la comunicacién, se las emplearan para realizar las simulaciones de los
temas tratados en el aula y presentaciones.

= Se utilizaran las aulas virtuales para interactuar docente-estudiante y entre estudiantes sobre temas de interés y
socializacion de los trabajos de investigacion

4. RESULTADOS DEL APRENDIZAJE, CONTRIBUCION AL PERFIL DE EGRESO Y TECNICA DE

EVALUACION.

1) Interpreta correctamente las diversas Ejemplos de | Diagramas de disefio
aplicaciones de los PLCs en la automatizacién aplicaciones en el
de procesos industriales campo industrial Funcionamiento
X Uso de normas y | optimo de los circuitos
estandares en el laboratorio

Implementacién en
el laboratorio

2) Utiliza eficientemente los lenguajes de X Disefio de circuitos | Diagramas de disefio
programacion para el disefio de circuitos de Uso de normas y
control. estandares Funcionamiento
Implementacion en | 6ptimo de los circuitos
el laboratorio en el laboratorio
3) Disefa e implementa circuitos de control y X Diserio de circuitos | Diagramas de disefio
de potencia utilizando sefales digitales Uso de normas y
estandares Funcionamiento




